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Découpeuse laser
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Description

Le découpeur laser de bureau intelligent Makeblock LaserBox Pro est spécialement congu pour

I'éducation et la création : il permet de graver et de couper différents matériaux de fagon trés
précise.

Caractéristiques
Makeblock LaserBox Pro
Dimension maximale pour la découpe : 500 (longueur) * 300 (largeur) * 22 (épaisseur) mm

Matériaux pour la découpe/gravure; Matériaux non recommandés:
Papier Fapier ondulé Matériaux indgaux
Panneau de bois Acrylique Matiére humide
Tissw Plague de base Matiéres sales
Cuir ;“ﬂx'ﬂ;‘;’”'“““ Matériel hars gabarit
PET Caoutchouc et tous les matériaus non inclus dans la
liste des des matériaus transformables.
Placage de bois Fibre de verre
Plastique Corian
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MATERALX CYGLE GRAVURE DECOUPE COMMENTAIRE
BOIS NON TRAITE
CONTREPLAQUES cp oul oul EVITER CP EXOTIQUE [OKOUME)
LIEGE oul oui
MASSF oul ol DECOUPE FAIBLE EPAISSEUR (>8MM)
MEDILM MDF oul oul
MEDIUM TEINTE DANS LA MASSE NON HON
PLACAGE oul o
PAPIER [ CARTON
CARTON ALVEOLE ou HNON
CARTON BOIS oul o
CARTON ONDULE oul o
CARTON PLEIN oul o
CARTON PLUME (MOUSSE PS) NON NON FOND & BRULE
CARTON PLUME (MOUSSE PU) oul oul
PAPIER oul oul
TISSUS | CUIR
ACRYLIQUE oul oul
CHANVRE oul ou
COTON oul o
CUIR NATUREL NON TRAITE oul ol
CUIR NATUREL TRATE NON NOMN
CUIR SYNTHETIQUE NON NON DEGAGEMENT DE CHLORE
FEUTRE oul ou
NYLON ou o
MATIERES PLASTIQUES
ACRYLIQUE | POLYMETHYLMETACRYLATE ! PMMA PLEXIGLAS PRIMA oul o
ACRYLONITRILE-BUTADIENE-STYRENE ABS oul o
ETHENYLE /| VINYL NON NON DEGAGEMENT DE CHLORE
POLYAMIDE / NYLON Pa oul oul
POLYCABONATE / LEXAN / MAKROLOMN PC NON NON FOND & BRULE
POLYCHLORURE DE VINYLE PC MON NON DEGAGEMENT DE CHLORE
POLYESTER | THERMOLITE / POLARGUARD PES oul o
POLYETHYLENE TEREPHTALATE / MYLAR PET oul oul
POLYIMIDE | KAPTON ] oul oul
POLYOXYMETHYLENE | DELRIN POM oul oul
POLYPROPYLENE PP oul o
POLYSTYRENE PS HNON NON FOND & BRULE
POLYTE TRAFLUOROETHYLENE | TEFLON PTFE NON NON DEGAGEMENT DE FLUOR
RHODOID | TRANSPARENT POUR RETROPROJESTEUR oul oul
MOUSSE
NEOPREN ATTENTION ATTENTION PREND FEU RAPIDEMENT
POLYESTER PES oul o
POLYETHYLENE PES oul oul
POLYSTYRENE | EXPANSE | EXTRUDE PSE | XPS | PPE NON NON FOND & BRULE
POLYURETHANE PUR ou o
METAUX
ACIER FeC oul NON
ALLIMINILM Al oul NOMN
CHROME Cr NON HON MATERIALX REFLECHISSANT
LAITON oul NON
TOUT METALUX POLIS NON NON EFFET MIROIR
ARDDISE oul NON
MARBRE oul NOMN
MIROIRS ATTENTION HON GRAVURE AU DOS DE LA FACE REFLECHISSANTE
PIEERRE ou NON
VERRE ATTENTION NON
FIBRE COMPOSITE
CARTE CIRCUIT IMPRIME NON NON FIBRE DE VERRRE + EPOXY
FIBRE DE CARBONE NON HON
FIBRE DE VERRE NON NON

Précautions d’emploi

Ne pas regarder le point de combustion directement et/ou de maniére prolongée.

Le laser est infrarouge donc il n'est pas visible, le point rouge visible n'est qu'une led.
Normalement, le laser se coupe automatiquement dés que I'on ouvre le couvercle ou les portes
basses.

Un capteur détecte I'ouverture du couvercle et met en pause les opérations, rendant la Laserbox
totalement slre, méme pour les enfants.

Attention

Il est impératif de couper le laser avant toutes interventions.

Avant de mettre la machine en marche, assurez-vous que I'extracteur de fumée est branché et
correctement connecté a la découpeuse.
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On ne travaille pas sur les métaux ! Ni sur les matériaux contenant du CHLORE, FLUOR ou BROME

(PVC, PTFE, PVDF ...).
Il ne faut JAMAIS travailler sur des matériaux contenant du CHLORE (sous peine d'émanations

MORTELLES ).

Mode d’emploi

Allumage
Apres vous étre assuré que la découpeuse est correctement branchée, appuyez sur le bouton se
trouvant a I'arriére de la machine.

N
| Utilisez des colliers de
serrage pour maintenir les
conduits d'échappement :

e S

Description du statut de l'indicateur annulaire:
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(O Blanc clignotant Le systéme se met en marche.
O Blanc solide En attente de connexion.
() Bleuclignotant Il est prét et I'image a été envoyée avec sUCOEs. 'y

Il est en made veille et la Laserbox a été connectée a

{Q} Bl l'erdinateur,

@-ﬂ Six indicatewrs s'allument Il est en état de marche, et les nambres d'indicateurs qui sant

progressivement allumeés indiguent les progrés actuels.
O vertsolide Achévement.
D‘ Indicateur de respiration Maode veille. Apres 10 minutes d'inactivité, il passe du mode
wert veille au moede sommeil.
@ Rouge continu Anormale.
{l‘:.l-} Viglet solide Le micralogiciel Laserbox est en cours de mise & jour. [
Utilisation

Apres avoir allumé la découpeuse, la téte du laser se réinitialisera et s'étalonnera
automatiquement. Aprés la premiére mise en marche, I'indicateur ondulaire deviendra bleu solide.
Connectez la laserbox a un ordinateur.
Ouvrez le logiciel Laserbox.
Choisissez un des modéles se trouvant a la page d'accueil ou appuyez sur le signe + pour
partir sur un zone de travail vierge.

e La Laserbox peut extraire I'image sur la surface de tout objet pour une création ultérieure.
Utilisez simplement la souris pour sélectionner I'image que vous souhaitez, puis utilisez-
la pour créer votre propre design.

e Dessinez simplement sur le support, insérez-le dans la Laserbox et appuyez sur le bouton
en facade de la machine. La Laserbox peut numériser votre dessin et le transformer en un
vrai produit en seulement 3 étapes !

N.B. La Laserbox peut reconnaitre les types et I'épaisseur des matériaux via les pictogrammes
fabricant. Les paramétres de matériau, notamment la puissance, la vitesse et la hauteur, sont
configurés instantanément.

Choix des parametres
Une fois votre matériau choisi, il va falloir paramétrer la machines suivant 2 parameétres :

e La vitesse

e La puissance
Dans le principe, plus on est lent et plus on met de puissance, mieux on découpe.
Ces deux paramétres sont interdépendants, en effet ils changent la quantité d'énergie délivrée
par le laser durant la découpe. Néanmoins on pourra remarquer que sur certains défauts I'un des
deux parametres est prépondérant sur l'autre :

e La vitesse est prépondérante pour la largeur de la saignée
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e La puissance est

Historique des découpes réalisées :
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prépondérante pour I'état de

brilure/fonte du matériau

Carton 3,5 mm 15% 100% Gravure
Carton 3,5 mm 30% 60% Découpe
Bois de tilleul 3 mm 60% 100% Gravure
Bois de tilleul 3 mm 90% 20% Découpe

Apres une découpe, vous pourrez également enregistrer les parameétres utilisés sur le manuel.

Mise hors tension

Apres utilisation, arrétez et débranchez la découpeuse et |'extracteur de fumée additonnel.
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